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Minden tulajdonos és uzemeltetd figyelmébe

BA AA 000 EN 00 03

Kedves vasarlo,

On ugy déntott, hogy a thermowave GmbH DGRL 97/23 (EC) alapjan
gyartott min6ségi termékét vasarolja meg.

Az On lemezes hécseréléje a technika legUjabb kutatasi eredményei
alapjan lett kifejlesztve. Az egyes alkatrészek megfelelnek a technika
legujabb szintjének, magasfoku mikddeést tesznek lehetévé és
megbizhatéak.

A kdvetkez6 oldalakon megtalalja a lemezes hécseréldje hasznalati
utasitasait, amely a DGRL 97/23 (EC) kdvetelményei alapjan lett
Osszeallitva. A hasznalati itmutaté tartalmaz minden olyan
informaciot/lépést, amely a lemezes h6cserél6 zavartalan
Uzemeltetéséhez szilkséges. Gondoskodjon arrél, hogy a berendezés
telepitését, mikddtetését és szervizelését végz6é minden személy
megismerhesse és megértse a hasznalati utasitas tartalmat.

thermowave GmbH nem vallal felel6sséget azokért a
meghibasodasokért, amelyek a hasznalati utasitasban kozolt
utasitasok be nem tartasabdl szdrmaznak. Kérem rogton Iépjen
kapcsolatba a thermowave GmbH-val vagy a helyi képviseléjével, ha
barmilyen olyan problémat tapasztal, amellyel a hasznélati utasitas
nem foglalkozik.

Sok sikert és 6romét kivanunk az On ThermolLine lemezes
h&cserélbjének Uzemeltetéséhez.

Thermowave az Ondk partnere a hékdzlési problémak megoldasaban.
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|l. Fontos informaciok

1. Gépkonyv/hasznalati utasitas

1.1 A gépkonyv hasznalata

A tulajdonosnak vagy uzemeltetének irasban kell igazolnia azt, hogy minden személy, aki a lemezes
h&cserélb telepitését, mikddtetését, szervizelését és az esetleges javitasokat végezi, olvasta és
megértette a gépkdnyvben szerepld utasitasokat.

Gondoskodjon réla, hogy a gépkoényv allandéan a kezelészemélyzet rendelkezésére alljon.

Forditson kulonleges figyelmet a biztonsag fejezetre!

1.2 A gépkonyv alkalmazasi terulete

A gépkoényvben kozolt informaciok kizarélag az adattablan és a gépkdnyv cimlapjan kézolt gyartasi
szamu berendezésre vonatkoznak (l4sd |. 4 fejezet).

Kérdés vagy tartalék alkatrész rendelés esetén, kérjiikk mindig hivatkozzon a gyartasi szamra.
A haszndlati utasitasok egyarant vonatkoznak a tdmitett lemezes és a Iézer hegesztett lemezes
h&cserélbkre is.

2. Biztonsagi informaciok

A lemezes hdcseréldk olyan eszk6zok, amelyek részint korroziv vagy meérgez6 kdzeggel, masrészt
magas nyomason és hdmeérsékleten tizemelnek.

Ezért, a hécseréld hasznalatakor mindig is helyezzen nagy hangsulyt a biztonsagra!

Veégul, kérjuk, tartsa be a kdvetkez6 utasitasokat:

o A berendezést csak rendeltetésszerlien hasznalja.
(lasd 1. 3 fejezet).

e Mindig viseljen alkalmas véd&keszty(t, amikor a lemezekhez nyul. A vékony fémlemezek miatt
nagy a kockazata a vagasi séruléseknek!

e Csak akkor mikodtesse a berendezést miutan ellenérizte hogy az 6sszehlzas az adattablan
megadott értékeknek megfelel-e és minden véddéburkolat fel lett szerelve. A szigetel® burkolat/
fedél szintén védd burkolat.

e A belizemelési és szerviztevékenység soran szamoljon a forgatdnyomatékkal, ha a berendezés
nem véglegesen vagy tartdsan van telepitve, a felbillenés ellen hasznaljon megfeleld rogzitd
elemeket vagy szerkezetet.

e Csak azutan nyissa meg a berendezést miutan az mar nincs nyomas alatt és elérte a kornyezeti
hémérsékletet.
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Vigyazat!

A keret lemezek (szoritélemezek) és kiilonésen a hécseréldé lemezei atvehetik a
berendezésben aramlé kozeg miikodési hémérsékletét!

e Hagyja a biztonsagi egyseégeket a helylkdn, pl. olajteknét, véddé burkolatot, biztonsagi szelepet és
hasonlékat hogy bettlthessék a feladatukat!

e Annak érdekében, hogy a berendezés lemezeinek éles élei altal okozott sériléseket megel6zzik,
a lemez koéteget biztonsagi lemezzel kell ellatni vagy mas megfelelé6 médon kell meggatolni, hogy
megerintsék vagy hozzaférjenek.

e  Sérilt lemezeket vagy tdmitéseket ki kell cserélni, és tilos visszaszerelni.

e Csak eredeti thermowave alkatrészeket hasznaljon. A thermowave altal nem elfogadott
alkatrészek hasznalata meghibdsodashoz vezethet és a garancia elvesztésével jar.

e Rodgzitse a hécserélét az aljzathoz, vagy tartészerkezethez a megfelel§ régzitési pontokon.

e Gondoskodjon réla, hogy illetéktelen személynek ne legyen kézvetlen hozzaférése a
berendezéshez.

e Soha ne mikddtesse a lemezes hicserélét veszélyes kdrnyezetben. Maré hatasu kérnyezet, pl.
0zon kibocsatd berendezés altal, a tdmitések sérlléséhez és szivargadshoz vezethet. Ha
szukséges lépjen kapcsolatban a Thermowave-vel.

o Megfelel6 miszer alkalmazasaval figyelje a kbzeg ataramlast az egyik oldalrdl a masikba, ezzel
elézze meg a lemezsérilésbdl, lyukadasboél adédo kévetkezményeket.

e Tartsa a berendezés kdrnyezetét tisztan, a piszkos/szennyezett kdrnyezet gyakran okoz balesetet.
o Csak akkor végezze el a szerelési vagy javitdsi munkékat, ha

- minden szivattyu ki van kapcsolva és biztositva a véletlen Ujra inditastdl,
- a berendezés nincs nyomas alatt,
- a berendezés héfoka elérte a kdrnyezeti h6fokot.

e Tz esetén a lemezes hécserélében felhasznalt tomitések kiéghetnek vagy megolvadhatnak, ami
a berendezésben Iévd kdzegek elszivargasahoz vezet. Ha az elszivargott anyagok gyulékonyak,
akkor megné a kockazata a tiz elterjedésének. Ha gyulékony kdzeget hasznal, gondoskodjon a
megfelels tiz megeldzési védelemrdl, tlizjelz6 rendszerrdl, a tliz elfojtasahoz sziikséges
intézkedésekrdl és a gyar/gyartas leallitasahoz sziikséges rendszabalyokrol.
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3. Tervezett felhasznalas

Egy lemezes hécseréld nem univerzalis vagy tdbbszords rendeltetésl eszkoz. Bizonyos kozeg,
nyomas és hémérsékleti tartomanyban és mikodési feltételek kdzotti hasznalatra tervezték. Az
alkalmazasi hatarok megtalalhatok az adattablan, amely altalaban a fix szoritélemezen talalhato.

Gondoskodjon réla, hogy a lemezes hécserélé csak az elé6bb emlitett alkalmazasi hatarokon
beliill mikodjon.

Az eredeti mikodési feltételek megvaltozasa esetén, vagy ha eléri az 6sszeszoritas minimum értékét
(=stop measure), kérjuk a kdvetkezd elérhetéségen lépjen kapcsolatba a kereskedelmi partnerével:

Mirelta Kereskedelmi Kft
2890 Tata Szomaodi ut 4.
Tel.: 0036 34-487-218
Fax: 0036 34-487-218

A lemezes hécseréld érzékeny a miikddési feltételek nagy mértéki valtozasara, ezért gondoskodjon
réla, hogy hirtelen nyomas és hémeérsékletvaltozasok ne Iépjenek fel.

1 K/s hémérséklet és 2 bar/s nyomasvaltozas biztonsagosak mondhaté/ megengedheté. Ez a
korlatozas nem vonatkozik a CIP tisztitas kozbeni hdmérsékletvaltozasi folyamatokra. Ha
barmilyen mas eltérés eléfordul, kérjiik Iépjen kapcsolatba a Thermowave-vel.

A berendezést csak miiszakilag tokéletes feltételek mellett Gzemeltesse. A biztonsagi kdvetelmények
és lehetséges kockazatok teljes ismeretében gondoskodjon az eléirasszerl hasznalatrdl, azonnal
végezze el a javitast barmilyen olyan meghibasodas esetén, ami a berendezés biztonsagara hatassal
lehet!

A nyomasvisel6 komponensek valtozo igénybevételre lettek tervezve, 1000 inditas/leallas a
feltételezett élettartam alatt.

A hécserélé nyomas viseld alkatrészein ne hajtson végre hegesztési munkat, hékezelést vagy
semmilyen mas munkat, ami miatt az anyag meggyengtlhet. A belizemelés és szerelés soran a
hécserélét a megadott pontokon kell rogziteni! Feltétlendl elkertlendd, hogy a rendszer mas elemei,
legféképpen a csatlakozd csovek terhelésnek legyenek kitéve.

A nyomasvisel® alkatrészek, olyanok mint feszité csavarok és szorité lemezek, amelyek nem
erintkeznek a kézeggel, nem lehetnek korréziéra hajlamos anyagbdl.
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4. Adattabla

Az adattabla (az 1. Abra szerint) altalaban a hécseréld fix szoritdlemezén talalhaté. Ha a berendezést
szigeteld fedéllel latjak el, a 2. adattabla a szigetel6 fedél egyik kilsé oldalan van, vagy mellékelik a
berendezés mellé. Kérjiik rogzitse a megfelelé mddon a szigetelésre, hogy ne lehessen eltavolitani.

Ha a berendezés élettartama alatt az adattabla olvashatatlanna valik, a csere érdekében kérjuk 1épjen
kapcsolatba a Thermowave-vel, hivatkozva a gyartasi szamra.

Az adattabla minden fontos adatot tartalmaz a lemezes h6écserélérél.

Egyeztesse a gépkdnyv fedblapjan és az adattablan talalhatd gyartasi szamot. A gépkonyv informacioi
csak abban az esetben érvényesek, ha a két szam megegyezik.

Gondoskodjon réla, hogy az adattablan szerepldé miikodési paraméterek mindenkor be
legyenek tartva.

1. Abra

>
Lugwor

QVE

Gesellschaft fur Warmetechnik mbH
Eichenweg 4, D-06536 Berga
Tel.: ++ 49 34651 -418 -0

Kennummer der Benannten Stelle:
No. of notified body:

Plattenwarmetauscher
Plate heat exchanger

Fabrikationsnummer / Baujahr /
Fabrication no / Year of construction
Anfangs- /EndmaR JLANN /
Initial / final dimension |/l
Leermasse [kg] Kategorie
Weight empty [kg] Category
Zul. Zul.
Druck Temperatur
Raum Medium Inhalt Perm. Perm..
Chamber Media Volume pressure temperature
[L] PS [barg] TS[°C]
Min / Max Min / Max
/ /
/ /
/ /
/ /

Vor Installation Betriebsanleitung lesen!
Read operating instructions before installation !
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Il. A lemezes hocserélo

1. Felépités/konstrukcié

ThermoLine — a lemezes h6cserélé domboru mintazatu lemezeket tartalmaz, amelyeket a fix és a
mozgathaté szoritoé lemezek kdzé fogatnak szorité csavarokkal, igy a lemezeket el lehet tavolitani és
visszahelyezni az alsé és felsd tartorud kézé. A tartérudak vezetéként szolgalnak a hécseréld
lemezeinek és Osszekdtik a tartét a szoritdlemezekkel. Az egyik vagy mindkét szoritd lemeznél
talalhatéak a kdzeg be és kilép6 csatlakozasok valamint a Iégtelenitd és leeresztd csonk.

A fiiggelék Z —ben taldlhaté rajzon lathat6 a csatlakozasok pontos elhelyezkedése.

Minden eltérd alkalmazashoz rendelkezésre all kilonb6z6 domborulatd mintézat a tomitett és
hegesztett tipusoknal egyarant. A kozeg aramlasa lehet parhuzamos (egyenaramu), és ellenaramu. Ha
a két oldal térfogatarama kozott nagyon nagy kiilonbség van és a kilépd hémérsékletek kozotti
kiulonbség kicsi, megengedhetd bonyolultabb hécserélé folyamatot alkalmazni, a kozeg iranyat
megvaltoztatni. llyen berendezéseknél nem csak a fix szoritélemezen, hanem a mozgathaté szoritd
lemezen is taldlhaté csatlakozas.

Kozeg- és hémérsékletalld tomitéseket, ragasztott vagy nem ragasztott kivitelben, az aramlasi
csatornak tomitésére hasznaljak a mikodési feltételek szerint.

A lézer hegesztett lemez modulok aramlasi csatornai kivulrél hegesztési varratokkal vannak lezarva. A
lemezmodulok szigetelése specialis anyagu és nagy terhelhetéségi tomitdégydrivel torténik.

ThermoLine — a lemezes hicseréléket féként kilonallé szabvanyositott alkatrészekbdl allitjak dssze.
Ezaltal kilénlegesen rugalmas konstrukcid, a megfelel6 lemezek, tomitések és keret kombinacidjaval
a vevl igényeihez igazithatd. A mikddési feltételekben fellépd utdlagos valtoztatas, pl. ami bévitést
igényel, kuldndsebb nehézség nélkiul megoldhato.

2. Miik6dési méd

A kozeg a fix és mozgathatd szoritélemezeken 1évé csatlakozasokon keresztiil Iép be a hdatadasi
folyamatba. A lemezek parhuzamos elrendezése miatt keletkez6 csatornak osztjak el és gyjtik 0ssze
a kdzeget a lemezek kozti csatornakban.

A kbzeg a két lemez kozotti résben egyenaramban vagy ellenaramban aramlik a berendezés
elrendezésétdl fiiggéen. Egyuttal a hé atadddik a melegebb kozegbdl a hidegebb kézegbe. A két
lemez kozotti hézagban 1évé nagy turbulencia kdvetkeztében ez a hdéatadas sokkal hatasosabban
zajlik le, mint mas hbatadasi konstrukcioknal.

A kUldénb6zb mintazatu lemezek kombinalasaval a megengedheté nyomasveszteségek optimalisan
kihasznalhatok. Fordité lemezek alkalmazasaval elérhetd, hogy a kdzeg tobbszor is keresztil
ataramoljon a hécseréldn, igy hosszabb ideig vehet részt a héatadasban. Ezért nagyon magas NTU
erték tud megvaldsulni a berendezésben.

BA AA 000 EN 00 03 8 01.03.2004



3. Hécserélo lemezeinek megkilonboztetése

Az eligazodas miatt a hécseréld lemezei jobb-kezes és bal-kezes cimkékkel vannak ellatva (lasd 2.
abra). Az R (jobb-kéz) vagy L (bal-kéz) betiik a lemezek felsé szegélyébe vannak perforalva, kdzel a
fels6 tartérad kivagasahoz. Ha a lemezt a tomités oldalardl nézzik, a dokumentacié szerinti megfelel®
betlinek kell olvashatonak lenni a lemez tetején.

A lemezek a fix tartérudra vannak szerelve, a fix szoritélemeznél kezdve és szembe a tOmitéses
oldallal. Mindegyik lemez koteg egy kezdb lemezzel kezdédik (kezdb lemez a tomitégylrd kilonleges
elhelyezkedése miatt kiilénbdzik a tébbi lemeztél). Gondoskodjon réla, hogy a teljes tdmitégydirl
illesztve legyen minden be és kilépd nyilasra. Ha a kdzeget a mozgathatd szoritdlemezen keresztul
csatlakoztatja, kilénleges figyelmet kell forditani a végtémités helyzetére. Minden kezdd lemezre
szlkséges teljes tomitégylirl. Kérje a thermowave vevdszolgalati osztalyanak segitségét, amikor a
tomitéseket cserél bonyolult lemez elrendezés esetén (pl. tdbbkdrés berendezés).
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4. Méretezett rajzok és bekotési abrak

Mindegyik ThermoLine-lemezes hicseréléhdz készil termék adatlap, rajz a pontos méretekkel és
alkatrész lista. Ezeket a dokumentumokat a vevé a berendezéssel egyutt kapja meg.

A méretezett rajz megmutatja a hécseréld legfontosabb méreteit és csécsatlakozasok helyzetét és
méreteit.

Az alkatrészlista az 6sszekapcsolasi informacidkkal megmutatja, hogyan helyezkednek el az egyes
lemezek a berendezésen belll.

5. Keret

ThermoLine — lemezes h&cseréléknél tobbfajta keret kialakitas lehetséges.

A K és N keret kialakitasokon kiviil, a piaci igényekhez igazodva létezik egy alacsonyabb kialakitas (T
alak) és a kis lemezszamu TL 50 / TL 90/ TL 150 h&cseréldknél egy homloktartd nélkuli (H-alak).

A keret normal esetben RAL 5018 szinre festett. A vevd kérésére alapjan mas szinnel vagy specialis
anyagbdl is kivitelezhetd.

A hasznalt keret jelolések teljes magyarazata megtalalhato a fliggelék A-ban.

6. Biztonsagi lemez

Amikor olyan hitékézegeket hasznal, amelyek mérgezdek, gyulékonyak vagy mas lehetséges karos
hatassal vannak az emberekre ill. az Uzemre, akkor a lemez kdteget egy biztonsagi lemezzel kell
tervezni. Tovabba 50 C° fok feletti izemi hémérsékletnél a berendezést biztonsagi lemezzel vagy
szigetel fedéllel kell ellatni.

Ha a berendezés nem csak a szakképzett kezel6személyzet szamara hozzaférhetd, a lemezeket
akkor is tanacsos biztonsagi lemezzel vagy mas alkalmas védelemmel ellatni, ha a mikddési
koérilmények nem is indokoljak az esetleges sérilések elkerilése érdekében.

Kérjik csak akkor tavolitsa el a biztonsagi lemezt, amikor a berendezés mar nem lizemel, nincs
nyomas alatt és elérte a kornyezeti héfokot!

BA AA 000 EN 00 03 11 01.03.2004



lll. A hécseréldk kezelése az lizembe helyezés elbtt

1. Szallitas

A mérettdl fliggéen a lemezes hécserélét fektetve vagy allitva szallitjak. A tartozékokat altalaban kilon
csomagolva, a gep mellé rogzitve szallitjak.

Kérjiik hasznalja a mellékelt csomag listat vagy szallitasi jegyzéket a teljes és sértetlen szallitas
érdekében.

A szallitmany sérilését fel kell tlintetni a szallitdlevélen. Kérjliik azonnal jelezze, ha barmilyen sérilést
vagy hiany keletkezett a szallitmanyban a kdvetkezd elérhetdségre,

Mirelta Kereskedelmi Kft
2890 Tata Szomaodi ut 4.
Tel.: 0036 34-487-218
Fax: 0036 34-487-218

A cégink fogadja a bejelentéseit és segit a probléma megoldasaban.

2. Szallitas/ felallitas

A hdcserél6t a megfeleld eszkdzdkkel szabad felallitani ( Pl. emeld heveder, kétél, stb.) a hécserélén
kialakitott megfelel6 emelési/akasztasi pontoknal (lasd Figure 3) a megfeleld emeld vagy
szallitéeszkdzzel. Tilos kdzvetlendl lanccal felfliggeszteni a berendezést mivel igy nagy a veszélye a
megcsuszasnak és megsérilhet a berendezés.

Csak akkor szabad a készulék ala fogni, ha a csomagolas még rajta van.

Az emeléshez megfelelé méretli és megengedett teherbirasu darut vagy targoncat kell hasznalni. A
berendezést a (Figure 3) szerint kell szallitani. Nem szabad a felallitott berendezést felemelni,
mozgatni kdzvetlenll a targonca villajaval alanyulva, sem hossz, sem kereszt iranyban.

Ne feledje, hogy a késziiléket csak lassan szabad felallitani és megfelel6 helyet kell hagyni, amikor a
gép felall. (Figure 4).

Kérjuk biztositsa az érvényes munkavédelmi és baleset-megelézési szabalyok betartasat!
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3. Telepités/beépités

A lemezes hdcserélé miiszaki dokumentumai és az sszeszereléshez sziikséges adatai a Z
fliggelékben talalhatok. A fliggelékben részletes informaciok vannak a késziilék sulyardl, rogzitési
pontjainak helyzetérél, stb.

A telepités el6tt ellenérizze, hogy a lemezek dsszeszoritasa megfelel-e a megadott értékeknek. Ha
nem, akkor értesitse a Kereskedelmi partnerét (lasd 1. 3 fejezet).

Ha a berendezést nyitott allapotban vagy a lemezeket kilon szallitottak, akkor a V. 3 vagy V. 4. fejezet
szerint kell eljarni.

A telepitési hely alapjat ellendrizni kell teherbiré képesség szempontjabdl a feltéltott berendezés
sulyanak figyelembevételével.

A készlilék két rogzitési ponttal van felszerelve a fix szorité lemezen és eggyel a hatsé tamasznal. A
berendezést alapcsavarral és tiplivel lehet rogziteni. Amikor a telepités podiumra vagy felsé szintre
torténik, gondoskodni kell a biztonsagos rogzitési pontokrol. A rogzitési pontok méretei a Z
fliggelékben megtalalhatéak.

Tetdre vald telepitéskor villamharitd szilkséges. Szabadtéri telepitésnél lassa el a berendezést fedéllel
vagy vedétetbvel. Ha ez nem lehetséges, akkor a berendezést védé lemezzel kell ellatni.

A kordl jarhatésag miatt a hécseréld korul elegendé helyet kell szabadon hagyni. Kb. 1.5 m tavolsag
szlkséges a hécserél6 és a csdvezetékek és tartozékai kdzott, hogy lehetéség legyen az
Osszeszerelésre €s a javitasi munkak elvégzésére. Ahhoz, hogy a készilék bonthatd legyen nem
szabad a mozgathaté szoritdlemez és a keret k6z6tt semmilyen szerelvény!

A berendezés csatlakoz6 csonkokon keresztll kapcsolddik a cséhalozatra a kbzeg be és kilépb. A
csatlakozé csonkok ellenkarimait a helyszinen kell a csévekhez kapcsolni. A hécserélén 1évo
felnemhasznalt csonkokat a helyszinen szorosan le kell zarni a vonatkozé szabvanyok
figyelembevételével, pl. DIN 8975 és DIN EN 378. Célszeri a szigetel6anyagnak bonthatdonak lenni a
be és kilépd valamint a tolté és Urité csonkoknal a h6cseréld kdzvetlen kozelében, hogy szervizeléskor
levehetd legyen és ne sériljon.

Telepitéskor meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a hécserélé csatlakozasain erék és nyomatékok nem
Iépnek fel. Ha sziikséges, akkor a ki és belép6 csoveket lassa el tartokkal.

Ha a csatlakozasok gumigylris tomitésekkel vannak ellatva a técsavarok meghuzasakor az 1.
tablazatban megadott nyomatékokat kell figyelembe venni.

Tarté csavarok Tartocsava’lro'klanyak 'atlagos
meghuzonyomatéka
M 12 20 Nm
M 16 40 Nm
M 20 70 Nm
M 24 110 Nm
1. tablazat

Mozgathato szoritd lemez cs6csatlakozasainak biztositani kell a hossziranyu elmozdulast azért, hogy
ha sziikséges, mikodés kdzben a lemez koteget utana lehessen huzni. Az adattablan (1.abra) és a
mUiszaki dokumentaciéban megadott minimum értéket mindig be kell tartani. Kérjik Iépjen kapcsolatba
a kereskedéjével, ha az dsszeszoritas mertéke elérte a minimum értéket.
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A belizemelés, Uzembe helyezés soran, a h6cserélé helytelen beépitésébdl adédo tdébbletkdltségekért
a vevl a felelés a garancia id6 alatt is. Ide tartozik az is, ha a bekotések akadalyozzak a mozgathaté
szoritdlemez elmozditasat a keret végéig atvizsgalas céljabdl.

A gyart6 csak arra a berendezésre vallal szerviz garanciat, amely pontosan a gépkonyv alapjan lett
telepitve.

Ha a hasznalt kbzeg karos lehet a kdrnyezetre gondoskodni kell az esetleges szivargasok okozta
kornyezetkarositasok ellen, pl. karmentd tekné alkalmazasaval.

A berendezés mellett hegeszteni vagy kdszdrilni nem szabad, vagy ha az elkerulhetetlen gondoskodni
kell a készulék védelmérdl, illetve meg kell évni mindennem( szennyez6édéstél.

Tudunk biztositani megfeleld véddburkolatot a lemezkdtegnek, ami védelmet nyujt az tzemi balesetek
ellen is. Véd a nemkivanatos kiilsé behatasoktol és csokkenti a héveszteséget.

A hdcserélén végzett minden munkdénal be kell tartani a vonatkozé altalanos szakmai biztonsagi
eléirasokat és a sajat hasznalati utasitasait.

Végezetll mégegyszer emlékeztetjuk arra, hogy addig nem lehet a készlléket mikddtetni, amig
minden szikséges biztonsagi eszkdz nincs telepitve.
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ATTENTION - only use the clevis type eyelets for transporting!

R/

il S, ©

Tragkraft F
Load capacity F

F = mindestens 1,5 x Gewicht des Plattenwarmeubertragers
F = at least 1,5 x weight of Plate heat exchanger

Plattenpaket nicht unterfahren !
Don’t run under the plate pack !
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IV. Lemezes hocserélo mikodése

1. Altalanos

A lemezek anyaga a legjobb tudasunk szerint lett kivalasztva a rendelkezésre allé informacioék alapjan,
ennek ellenére le kell ellendrizni a helyi mikddési kérilmények figyelembevételével. A garancia nem
vonatkozik azokra a meghibasodasokra, amelyek a berendezés helytelen hasznalata és kezelése
soran keletkeznek.

A gyarto irasos garancigja korréziéra csak az aldbbi eléfeltételek teljesulése mellett érvényes:

1. egy egyértelmi és naprakész kbzeganalizist kell kildeni megrendelés elétt a
gyarténak és az irasban kuldétt megerésitést, hogy a Thermowave altal alkalmazott
anyagok ellenalléak-e a megadott kdrilmények kozott.

2. alemezes hécserélén ataramlo kézeget allando feligyelet alatt kell tartani azoknal a
komponenseknél, melyek korréziét okozhatnak (lasd a DIN 50930, 1-5 rész) és a
megfigyelést legalabb egy évig fenn kell tartani.

a 2. pont vizsgdlatanak eredményeit legalabb negyedévente meg kell erésiteni,

4. A hd&cserél6 bizonyitottan és folyamatosan Uzemel a megadott kdriimények kdzott.

Megfeleld biztonsagi eszkdzok (érintés védelem, szigetelés, olaj tekné, stb.) telepitésével meg kell
elézni az emberre vagy kérnyezetre veszélyt jelentd lehetséges kockazatokat. Ahol maré vagy vizre
karos kdzeget hasznalnak ott a vonatkoz6 szabdlyokat be kell tartani. Tovabba a széllitédssal,
telepitéssel, belizemeléssel, mikodéssel és leallitassal kapcsolatos minden idevagé térvényt és
szabalyzatot figyelembe kell venni.

A berendezés gyartastechnoldgiai tervezése, szilardsagtani méretezése, gyartasa és tesztelése a
termék adatlapon talélhato el8irdsok alapjan térténik.

A berendezés szennyez8dés elleni védelmére megfeleld intézkedéseket kell tenni a szennyezédés
fokanak megfelel6en (részecske méret, stb.), pl. sz(irdk telepitésével stb.

A berendezés nem alkalmazhat6 olyan kézegeknél, amelyek sok szilard részecskét tartalmaznak. llyen
esetben megfeleld sz(irét kell alkalmazni.

G6z kondenzatoroknal, a vevének kell ellatnia a berendezést megfelel6 méretli kondenzatum leereszté
csbvel.

A hirtelen nyomas és Idkéshullam valtozasokat és a dinamikus igénybevételeket mindig keriilni kell.
(lasd 1.3. fejezet).

Kérjuk gondosan olvassa el a gépkdnyvet mielétt telepitené és lizembe helyezné a berendezést. A
gépkonyv utasitasait be kell tartani és alkalmazni.
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2. Elinditas

Mindig a termék adatlapon és a megrendelés visszaigazolasban szereplé hémérséklet, nyomas és
teljesitmény értékekkel és kdzeggel Uzemeltesse a berendezést, ettél eltérdé Gzemi koriiményeket
kerulni kell. Ezen paraméterek a megvaltoztatasahoz a gyarté beleegyezése sziikséges, kuldnben
nem tudunk garanciat vallalni a m{ikddésre.

Csak akkor miikodtesse a berendezést, miutan ellendrizte, hogy az adattablan megadott nyomas és
hémérséklet értékek megegyeznek és minden védéburkolat fel lett szerelve.

Az Gzemben, ahova a lemezes hécserélét beépitik, nem léphet fel hirtelen nyomas-vagy
hémérsékletvaltozas.

A tomitések védelme érdekében, az eldirtaknak megfeleléen telepitett berendezést csak lassan lehet
nyomas ala helyezni, vagy h6mérsékletvaltozasnak kitenni (vegye figyelembe az I.3. fejezetet).

A berendezés mogotti elzard szelepeknek, valamint a leereszté szelepeknek nyitva kell lennilk, hogy
elkerdljuk a hirtelen nyomasutést. Feltoltés elbtt az elzard szelepeket el kell zarni. A szivattyu
bekapcsolasa utan az elzar6 szelepeket csak lassan lehet megnyitni, hogy az 1.3. fejezetben megadott
értékeket fenntartsuk. Légtelenités utan a légtelenité eszkozt le kell zarni.

A berendezést szigeteléssel kellene ellatni, hogy megelézzik a kondenzatum képzddést vagy
dérképzddést, amikor a kornyezeti hdmérséklet a fagyaspont ala esik. Szivesen ajanlunk megfelel®
szigetelést az On késziilékéhez.

Elparologtaté lizembe helyezése

Amikor |ézer hegesztett lemezes h6cserélét, mint elparologtatét hasznalja a kdvetkez utasitasokat
kell betartania mielétt elinditana a berendezést:

A hécsereélé méreteinek vizualis ellenbérzése a miszaki leiras alapjan.

A kozeg be és kilép6 csatlakozasainak ellendrzése a mellékelt rajz alapjan.

Uzemelje be (lassan) a hiitékort (lehetbleg bypass-szal)

Ha az elparologtatét CIP-tisztitassal tisztitja (helyben), kérjuk, vegye figyelembe a VI / 3-as
fejezetet.

rpPON~

3. Leallitas szervizelésre

A szivattyuk kikapcsolasa el6tt lassan zarja el a hdcserél6 el6tt elhelyezett elzard szerkezeteket. Ha az
elzarast tul gyorsan végzi el, akkor a hirtelen nyomasutés lyukadashoz és a tomitések séeruléséhez
vezethet (részletek az 1.3. fejezetben).

Miutan a berendezés elérte a kérnyezeti hémérsékletet és nyomast, mindkét oldalt le kell Uriteni, és
ha sziikséges meg kell tisztitani.(Lasd VI. fejezet).

4. Uzemsziinet
Leallitas (ideiglenes vagy hosszabb idétartamra) esetén mindig nagyobb a korrézié kockazata!

Ha a berendezést hosszabb idére leallitja, le kell Uriteni. Attdl fliggéen, hogy milyen tisztitasi mddot
hasznal, a lemezeket 0sszeszerelés el6tt (CIP tisztitas) vagy utana (kézi tisztitas) gondosan le kell
tisztitani és Obliteni. Amikor megnyitja a berendezést a V.1.-es fejezet szerint kell eljarni. A tisztitas
utan a lemez koteget ugy kell 6ssze szoritani, hogy a lemezek lazan, a tdmitések csak érintélegesen
érjenek egymashoz.

A berendezés megnyitasakor jegyezze fel a lemezkoteg 6sszeszoritdsanak aktualis mértékét,
azért, hogy a lemezkoéteg zarasakor megfeleléen 6ssze tudja szoritani a lemezkéteget.
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Amikor a berendezést vizes kdzeggel vagy olyan kdzeggel lizemelteti, amelynél fagyas veszély fennall
a berendezést barmennyi id6re torténd leallitas esetén mindig le kell Uriteni. Ezzel 6sszefliggésben,
kérjik olvassa el és tartsa be az V.1. fejezet utasitasait.
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5. Ujra iizembe helyezés (Leallitast/iizemsziinetet kdvetden)

Miel6tt ujra Uzembe helyezné a késziléket ellenérizni kell a lemezek allapotat. A tdmitéseknek
pontosan kell illeszkednilk a hécserél6 lemezeken. A lemezeket és tomitéseket meg kell tisztitani.

A szorité csavarokat legalabb az utolsé megszoritas mértékéig meg kell huzni. Ha a berendezés nem
teljesen zart, akkor ezt a meghuzasi értéket 3% tul lehet 1épni. Abban az esetben, ha elérte a
minimalisan megengedett nyomast és hémérsékletet, kérjlik, hogy Iépjen kapcsolata vellink (cimet
lasd I. 3 fejezetben). A berendezést soha ne szoritsa 6ssze az adattablan megadott értéknél
szorosabbra.

6. Szerviz és fenntartas

A lemezes hdcseréld szerkezetének kdszonhetéen kevésbé szennyez6d6, mint mas hécserelék, mivel
a lemezrésekben létrejové turbulencia tébbnyire megakadalyozza az idegen anyagok lerakodasat.

Azonban ha olyan kdzeget hasznal a h6kozlési folyamatban, amely szilard anyagokat tartalmaz, nem
kerllhetd el a szennyez6dések lerakddasa. Ha a hécserélé megfeleléen lett méretezve akkor a
szennyez6dések ellenére is el tudja latni feladatat.

A termék adatlapon megadott értékeknél 20 %-nal nagyobb nyomasesés vagy 10% -nal nagyobb
héatadasi teljesitmény csdkkenés azt mutatja, hogy a lemezek beszennyezédtek. A berendezést meg
kell tisztitani, hogy Ujra elérje az eredeti teljesitmenyeét.

Amellett hogy a hécserél6 felliletet rendszeresen tisztitja, a feszitécsavar meneteit is meg kell védeni a
korréziotdl és sérilésektdl zsirzassal vagy megfelel6 korrozidgatld szer alkalmazasaval. Mindig
biztositani kell a csavarmenetek konny(i mozgatasat ne gatolja szennyez6dés vagy mechanikai
sérilés. A korrodalt feszitdé csavarokat ki kell cserélni, mert azok fontos nyomas viseld részei a
berendezésnek.

A berendezés szigeteléseit ugy kell rogziteni, hogy szétszedhetéek legyen a lemezes hécseréld
rendszeres biztonsagi ellendrzése miatt.

Legalabb évenként rendszeres vizualis ellendrzést kell végrehajtani a hasznalt k6zegtél, a
telepités helyétol és egyéb koriilményektol fiiggéen. Erre a célra hasznalja a Z fiiggelékben
talalhato [vizualis ellendérzési listat|.

A hécsereélén elvégzendd sziikséges karbantartasi munkak az elhasznalt tomitések cseréjére
korlatozodnak, mivel ezek elhasznalddnak és csak korlatozott élettartamuak.

Ha szivargas figyelhetd meg a lemezkdteg miikddése kdzben, akkor a berendezés az adattablan
megadott végértékig szorithatd 6ssze. Ezt mindig a 6. sz. tablazat figyelembe vételével végezze el!
Magas mikodési hdmérseéklet esetén a tomitések gyorsabban éregedhetnek és bizonyos korliimények
kozott ez a tomitések id6 el6tti cseréjéhez vezethet. Ez kdnnyen meghatarozhaté, ha tovabbi
feszitéssel mar nem érhetd el jobb tomitettség.

KUlon kérésre szakképzett szervizes munkatarsaink elvegzik a tomitések cseréjét.
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7. Hibaelemzés

A lemezes hécseréldvel kapcsolatos tapasztalatok azt mutatjak, hogy a mikédés kdzben
meghibasodasok léphetnek fel. Ezek a meghibasodasok kiilonféle okokbdl Iéphetnek fel.

A leggyakrabban el6fordulé hiba tipusok 0sszegzését, a lehetséges kivaltd okokat és a megfelelé
helyreallitasi Iépéseket lasd a 2. tablazatban.

Természetesen, cégunk is barmikor felajanlja segitségét a szilkséges helyreallitdsi munkak

végrehajtasahoz.

Hiba tipusa

Hiba kivalté oka

Helyreaéllitasa

Megnovekedett nyomasveszteség a
lemezes hdcseréldben

A hécserél6 szennyezettsége

Tisztitsa meg a csOveket az
Uzembehelyezés el6tt

Tisztitsa meg a lemezeket

A kdzeg megszlirése alkalmas
eszkozzel

Viszkozitas

Ellen6rizze a viszkozitast, és ha
szilkseéges allitsa be az el6irt
értéket

Ellenérizze, hogy a hémérséklet
nem esik-e a minimalis kbzeg
hémérséklet ala.

Helytelen csatlakoztatas a
cs6vezetékhez

Ellendrizze a csatlakozasokat és
végezze el a rajz szerint

Forditsa meg az allvanyt; ez a
leginkabb lehetséges, ha az allvany
szimmetrikus tervezésu.

Tul nagy aramlasi mennyiség

Ellenérizze az aramlasi
mennyiséget, és ha sziikséges
allitsa be a megadott értéket

A lemezes hécserél6 teljesitménye
csOkken

A hécserél6 szennyezédése idegen
test altal

Tisztitsa meg a lemezeket

A kdzeg megszlirése alkalmas
eszkozzel

Tul nagy aramlas

Ellenérizze az aramlasi sebességet,
és ha sziikséges allitsa be a
megadott értéket

Helytelen csatlakozas a
cs6halozatra

Ellenérizze a csatlakozasokat és
végezze el a rajz szerint

Masodlagos kdzeg felhalmozédas a
berendezésben (pl. olaj, nem-
kondenzal6do gaz, stb.)

Hasznaljon alkalmas eszkézt a
masodlagos kdzeg eltavolitasara
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Tomitetlenség

Maximalisan megengedett nyomas
tullépése

Csokkentse az izemi nyomast a
megadott értékre

Nyomasltés/ er6és rezgések

Szlintesse meg a nyomasiitést vagy
rezgést

Maximalisan megengedett
hémérséklet tullépése, pl.
egyoldalalu terhelés meleg
koézeggel

Allitsa be az (izemi hémérsékletet a
megadott értékre

Cserélje ki a tomitéseket, ha
sziilkséges hasznaljon mas tomité
anyagot

A kdzeg kémiailag lebontja a
tomitést

Cserélje ki a tomitéseket, ha
sziikséges hasznaljon mas tomité
anyagot

Telepitsen kdzbensé hiit6kort

Eltomd&dés/eldugulas

Szlintesse meg az eltdtmddést
Tisztitsa meg a lemezeket

A kdzeg megszlirésére alkalmas
eszkdzzel

Kbzegek 6sszekeveredése

Helytelen lemez beszerelés

Telepitse a lemezeket és
tomitéseket az alkatrész lista szerint

A hécseréld lemezek korrézidja

Keresse meg a korrézié okat,
tavolitsa el a régi korrodalt
lemezeket és szereljen be Uj lemez
koteget

Szereljen be U] ellenallé anyagbdl
készilt lemezeket

Helytelen csatlakozéas a
cs6halézatra

Ellenérizze a csatlakozasokat és
végezze el a rajz szerint

Forditsa meg az allvanyt; ez a
leginkabb lehetséges, ha az allvany
szimmetrikus tervezésa.
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V. A lemez koteg 0sszerakasa és szétszedése

Biztonsagi informacid: Miel6tt megnyitna vagy zarna a lemez koteget, olvassa el . 2 fejezetet!

Mindig viseljen megfeleld véddkesztyit, amikor a lemezeket megérinti. A vékony lemezek miatt nagy a
kockazata a vagasi séruléseknek!

1. Lemez koteg megnyitasa
Ha a berendezés mikddik, akkor a IV. 3 fejezet szerint kell eljarni.
Miutan leuritette a berendezést és eltavolitotta a védd rétegeket, szerelje le a mozgathaté szoritélemez

csbcsatlakozasait (ha vannak), azért, hogy elegendé hely legyen a mozgathaté szoritdlemezek
elcsusztatasara.

A berendezés megnyitasakor jegyezze fel a lemezkodteg 6sszeszoritasanak aktualis mértékét,
azért, hogy a lemezkoteg zarasakor a megfeleléen 6ssze tudja szoritani a lemezkoteget.

Az 5.abra alapjan lazitsa meg a szorité csavarok anyait. A csavaranyakat az 5. sz. tablazat alapjan kell
meglazitani.

2. Lemezek eltavolitasa
Ameddig lehetséges csusztassa a mozgathatd szoritélemezt a tarté iranyaba.

Minden egyes lemezt kilon-kilon csusztasson a tartdoszlop felé a tartéradon, ahol van egy kivagas.
Ezen a részen a lemezek oldalra kifordithatok és kiemelheték a keretbdl.

Az eltavolitas sorrendjében tegye le a lemezeket! Azt javasoljuk a késdbbi keveredések
elkeriilése miatt, hogy szamozza meg a lemezeket a helyes sorrendben.
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3. Lemezek o0sszerakasa

Miel6tt 6sszerakna a lemezeket meg kell tisztitani a tartérudakat és a szoritélemezen lévé
csatlakozasokat. A szoritd csavarokat meg kell tisztitani és megkenni/megzsirozni, ha sziikséges
kicserélni.

A tomitéseket pontosan kell illeszteni a hécseréld lemezekben. A lemezek és tomitések felszinén
valamint a fix és mozgathato szoritélemezeken lévé csatlakozasok belsd tomitett részén semmiféle
szennyez6dés nem lehet.

A lemezeket az eltavolitashoz képest mindig forditott sorrendben rakjuk fel.

Gondoskodjon réla, hogy a lemezeket mindig a kapcsolasi rajz altal meghatarozott sorrendben
helyezze be. Csak igy tudja a hécseréld a kivant teljesitményt leadni.

Ameddig lehetséges csusztassa a mozgathatd szoritélemezt a tarté iranyaba.
Forditsa a lemezeket a tomitéses oldalukkal a fix szoritélemez felé és a kivagasnal atlésan akassza a
fels6 tartéradra. Ezutan forditsa a lemez als6 végét az alsé tartériadig és tolja a lemezt a fix

szoritélemez iranyaba Utkozésig és ismételje a miveletet addig, amig az 6sszes lemez a helyére kerul.

Ugyanakkor figyelembe kell venni a lemezkéteg alkatrészlistajaban kézolt sorrendet (kezd6/zard
lemez!

4. Lemez koteg zarasa
Ha szikséges ellenérizze uUjra hogy a lemezek helyes sorrendben lettek-e dsszerakva.

Amennyire csak lehetséges csusztassa a mozgathatd szorité lemezt a lemez koteg felé és helyezze be
a szoritd csavart a horonyba. Miutan lazan meghuzta a csavarokat, ellendrizze, hogy a tomitések
helyesen illeszkednek-e. Az alapvet6 szabaly, hogy a lemezkdtegnek szabalyos képet kell mutatnia.

A feszitd csavaranydk meghuzasa a 6. abra szerinti sorrendben térténik. Ahhoz, hogy a lemezkéteg a
lehet6 legparhuzamosabban legyen 6sszehuzva, egyszerre max. 3 menetnyit lehet huzni az anyakon.
A folyamatot addig kell ismételni, amig az eldirt dsszeszoritasi mértéket el nem érjuk (lasd a lll. 3 és a
IV. 5 fejezetet). Miel6tt Ujra Gzemeltetné a hécserélét, végezzen tomorségvizsgalatot!
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Opening the plate pack

4 5 6 7
Clamping bolt pairs Clamping bolt pairs Clamping bolt pairs Clamping bolt pairs
40, . @4b 5@, . @5b 6afp . . @b 7al® _ @b
4alp P P @lsb
3ale @] 3b
1al@ @10 3ale @13b
1afp @10
1af@ @ 1b 1af@ @11b
2a @120
2al@ @ 2b 2al@ @|2b
2alo @] 2b
a @|3b
o 2in | 4eBan ok @ab
= & =X ~ @ T ianlR Hhent = @
3al@ @ 3b 4al @4b Sapp @[50 6alp @l6b
s *e v *e *e * e *e * e
Procedure for undoing Clamping bolt pairs
the bolts 4 5 6 7
1% step 4a and 4b 5a and 5b 6a and 6b 7aand 7b
2"step 3aand 3b 4a and 4b 5a and 5b 6a and 6b
3rdstep 2aand 2b 3aand 3b 4a and 4b 5a and 5b
4" step 1aand 1b 2a and 2b 3aand 3b 4a and 4b
5th step 1a and 1b 2aand 2b 3a and 3b
6" step 1aand 1b 2a and 2b
7™ step 1aand 1b
Figure 5
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Closing the plate pack

4 5 6 7
Clamping bolt pairs Clamping bolt pairs Clamping bolt pairs Clamping bolt pairs
420, . @H4b 5@, @5 6app_ . @e6b 7al® _ @b
4ap elan 52f° b
3ap 2| 3b
1al@ 2| 1b 3alp @13b
1a 21b
1afe 2] 1b 1af@ @|1b
2a @2b
2al@ @ 2b 2ale @12b
2alp @] 2b sakp élab
a
. e ] A 12
< & X < & = @ 1 @
3al@e @|3b 4ap @|4b 5app @5b 6ale @6b
*e e o *e *e * e * e * e
Procedure for tightening Clamping bolt pairs
the bolts 4 5 6 7
1% step 1aand 1b 1aand 1b 1aand 1b 1aand 1b
2"step 2a and 2b 2a and 2b 2aand 2b 2a and 2b
3"step 3aand 3b 3aand 3b 3aand 3b 3a and 3b
4" step 4a and 4b 4a and 4b 4a and 4b 4aand 4b
5tstep 5a and 5b 5a and 5b 5a and 5b
6" step 6a and 6b 6a and 6b
7 "step 7aand 7b
Figure 6
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VI. Tisztitas

1. Altalanos

A lemezes hdcseréldket klildonb6zé modokon lehet tisztitani a szennyez6dés mértékeétdl és a gyar
technikai lehet6ségeitdl fliggden.

Alapvet6éen két kilonb6zé mddszer van, a CIP tisztitas, amelynél a berendezés lemezei zart allapotban
vannak és a kézi, amelynél a lemezek nyitott allapotban vannak.

2. Lézer hegesztett tipusok tisztitasa
Miel6tt tisztitana a lemez modult néhany sajatos jellemz6t meg kell jegyezni.

Egy lemezmodul két Iézer hegesztett lemezbdl all. A kialakitas miatt a lemezek kdzotti csatornakban
mindig marad folyadék. A visszamarado folyadékot csak nagy eréfeszitések aran lehet eltavolitani
(vakuumolas, stb.), mivel a lemezeket nem lehet szétvalasztani.

- Alézerhegesztett oldalon vegyszeres tisztitas csak akkor végezhetd, ha bizonyos, hogy a
tisztitasbol szarmazé maradvanyok artalmatlanok a rendszerre nézve. A tisztitas utan a lemezeket
alaposan at kell ébliteni és az dblités eredményességét ellendrizni kell.

- A modul belseje nem hozzaférheté mechanikus tisztitas céljabdl, ezért manualisan nem tisztithato.
Ahol ez lehetséges, a kiilsé részt csak akkor tisztitsak, ha a modulok még a keretben fliggnek
vagy fliggblegesen allnak példaul a falnak tamasztva. A modulokat inkabb a 7.abran feltlintetett
pozicidban tisztitsuk. Ezzel egyid6ben gy6z6djiuk meg arrdl, hogy a tisztitdshoz hasznalt folyadék
nem kerulhet a modulba. Ehhez a modulok nyilasait valamilyen médon zartta kell tenni.
Nagynyomasu mosaét csak akkor lehet hasznalni, ha a tisztité folyadék a 1ézerhegesztett modulok
belsejébe kerulve artalmatlan.

Nagyon fontos biztositani, hogy ne keriiljon tisztité folyadék, vegyszer és szennyezddés a
lézerhegesztett modulok belsejébe.

A modulra vagy a modulba ragadt makacs szennyez8dés eltavolitasanak médjardl egyeztessen
szerviztechnikusunkkal. Kérem lépjen kapcsolatba ligyfélszolgalatunkkal az ilyen tisztitassal
kapcsolatos esetleges kérdéseivel (a cim az 1.3-as fejezetben talalhatod).

Lézer hegesztett csatornak be- és kilép6 nyildsa

OO

7. abra
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3. CIP - tisztitas (Tisztitas helyben)

Ha a lemez kdteget zart allapotban tisztitja, a tisztitoszer aramoltatasahoz és tarolasahoz szilkséges
elékészileteket meg kell tennie, pl. megfeleld csécsatlakozasok, szelepek, gydjtétartaly stb.

A tisztitészernek tilos olyan Osszetevéket tartalmaznia, amely karositja a lemez vagy a hasznalt
tomités anyagat. Amikor készen kaphatd, szabadalmaztatott tisztitoszert hasznal, akkor a gyartod
utasitasait is be kell tartania, pl.

- tisztitdszer koncentracioja a tisztitd oldatban

- a megengedhetd és a hasznalat soran ajanlott hémérsékletekre vonatkozé elbirasok
- a kiilénbozé kemikaliak hasznalatanak sorrendje (bazikus, savas)

- Oblitési és passzivalasi el6irasok (kiiléndsen a tisztitasi folyamat utan)

A CIP tisztitas soran a lerakodasok a megfeleléen kivalasztott tisztitd oldat szivattyaval torténé
cirkulaltatasa soran valnak le a lemezek felliletérdl és tavoznak a készlilékbél. Ahhoz, hogy elérjik a
megfelel6 eredményt, az aramoltatott tisztité oldat térfogataramanak nagyobbnak kell lennie, mint a
normal mikodés soran aramlo folyadéknak (kb. 1.5—-szerese).

A kovetkez6 lépés a készulék lelritése, majd atdblitése béséges, tiszta, kémiailag semleges vizzel a
maradeék tisztitd oldat eltavolitasa végett. Ha tdmény tisztitdoszert hasznal, ajanlatos elvégezni a
passzivalast valamilyen oxidalé savval (pl. 2%-os nitrat oldattal). Azutan a berendezést ismét alaposan
at kell dbliteni béséges vizzel.

A hémérsékletvaltozas, amely a lemezes hécserélénél 1ép fel a CIP tisztitas soran a folyamatnak
tudhato be, és normalis (1.3-as fejezet).

Elparologtato CIP tisztitasa el6tt a hiitbkdzeget maradéktalanul le kell szivatni a rendszerbdl, mert egy
meleg tisztitd oldattal torténé feltoltés kdvetkeztében a hiitbkdzeg oldalon nemkivanatos mértékben
megnovekedhet a nyomas, ebbdl fakadéan pedig kilyukadhat a hdcserélé vagy a hitbkér mas része.

Tovabbi informacidkat a CIP tisztitasi modrol a thermowave vevszolgalati osztalyatdl vagy tisztitd
szakceégtdl kaphat.
4. Kézi tisztitas

A rugalmas kialakitas kovetkeztében a hécserél6 lemezei kézileg is tisztithatéak viszonylag kevés
munka raforditassal.

V.1. fejezet alapjan végezze el a lemez kéteg megnyitasat.

Csusztassa szét a lemezeket, hogy elegendd hely legyen a tisztitasi munkalatokhoz és a
szemrevételezéshez/vizualis vizsgalathoz.

A nem ragasztott tomitéseket el kell tavolitani a lemezekrél. Vigyazzon, hogy a rogzité flilek le ne
szakadjanak!

A szennyez8dést mosassal lehet eltavolitani a lemezekrdl, a mosashoz béségesen hasznaljon
tisztitoszert és kefélje le azokat. (csak puha kefét hasznaljon!).

El6sz6r a makacs és raszaradt szennyez8déseket és ratapadt piszkokat kell fellazitani. A modulokban
vagy a modulokon Iévé makacs szennyez8dést esetenként a szervizszemeélyzetnek kell eltavolitania.
Ebbél a célbdl, kérjik, vegye fel a kapcsolatot a thermowave vev8szolgalati osztélyaval (a cimet lasd
az 1.3. fejezetben).

Az eltavolitott lemezeket helyezze a megfeleld hémérsékleti tisztitd kadba. Bizonyosodjon meg réla,

hogy a lemezek a tisztitbkadban a tisztitdszer koncentracioja vagy hdmeérséklete miatt nincsenek
kitéve korrozio veszélynek. Amikor vizsugarat hasznal a lemezek tisztitasara, a tomitések

BA AA 000 EN 00 03 28 01.03.2004



séruléseének elkerllése miatt a vizsugarnak merdleges szdget kell bezarnia a h6cserélé lemez
feluletével.

A tisztitas utan az eltavolitott tomitéseket vissza kell rakni a lemezekre. Fontos meggy6zédni arrdl,
hogy nem maradt-e szennyezddés a tomitések és hicseréls lemezek kozott. A lemezeket V.2. és V.3.
fejezet alapjan kell Ujra 6sszerakni.

Tanacsos lehet tisztitd szakcég tanacsait kikérni.

A befejezett tisztitasi munka utan a lemez koteget Ujra szakszerlien zarni kell. (lasd V.4. fejezet).
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TL: ThermoLine

Lemez méret
(héatadasi terilet/lemez
m?2 x 1000 )

90 : 0.09 m?
150 : 0.15 m?
250 : 0.25 m?
400 : 0.40 m?
500: 0.50 m?
650 : 0.65 m?
850 : 0.85m?

Lemezes hocserélo tipusjelei/elnevezése

TL 500 KB C L

R

- Z2 X I

Keret/allvanyzat kialakitas

: Homloktarté nélkiili kert "

: Széria keret

: Két egyenld hosszusagu szallito rud
: Specialis keret - alacsony kialakitas

e

Névleges
nyomas
:PN 6
: PN 10
:PN 16
: PN 25
: PN 32
: PN 40

MTMmMmOoOO W >

XEMrXC-=-—IOTMMmMOO ® >

Névleg

szélesség
: DN 25
:DN32 2
: DN 40
:DN50 2
:DN65 2
: DN 80

: DN 100

: DN 125 2
: DN 150

: DN 175 ?
: DN 200

: DN 250 2
: DN 300 ?
: Special desg.

Keret anyaga
L : festett szén acél

V : Rozsdamentes acél
réteggel ellatott szénacél

N : Csillapott rozsdamentes acél

X : Specialis anyag

D csak TL 90 és TL 150

2) kilém kérésre

sgzanau|] yXo|ebbn4
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Z melléklet: A lemezes hécserélé dokumentacidja

1. Vizualis ellenoérzési lista

Ellenérzés targya

Megoldas

Kuls6 szennyez6dés

Tisztitsa meg a hécseréld kilsejét

Hianyzo vagy olvashatatlan adattabla

Rendeljen uj adattablat a gyartotol

A feszit6 csavarok/anyak korrézidja

Zsirozza meg a feszit6 csavarokat/anyakat vagy
cserélje, ha szilkséges modositsa a korrozid
megelézési médszert

Ellenérizze a kiilsé korilményeket

A szorité lemezek/ csécsatlakozasok/ szoritd
csavarok korrézidja

Alkalmazzon festést/ korr6zié megel6zést, ellenérizze
a kllsé kérilményeket

Ellenérizze a lemezkéteg méretét

Huzza meg a feszit6csavarokat, ha szikséges (lasd
IV fejezet)

Szokik a kdzeg a hécseréld lemezeinek
tomitésénél

Feszitsen a lemezkdtegen maximum az adattablan
megadott hatarig, cseréljen tomitést, ha sziikséges

Szokik a kdzeg a karima tomitésénél

Huzza meg a karima csavarokat, ha sziikséges
cserélje ki a karimatomitéseket

Szokik a kdzeg (kifelé) a lézerhegesztett modul
hegesztésénél

Cserélje ki a modult, feltétlenul értesitse a gyartét

A csatlakoz6 csonkok burkolatanal szokik a kézeg

Keresse meg az okot, cseréljen burkolatot esetleg
Iépjen kapcsolatba a thermowave-vel
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